Blockflansche
AnschluBmage PN 10 bis PN 40 DIN 28117

Block flanges; Connecting dimensions for pressure ratings PN 10 to PN 40 Ersatz fiir Ausgabe 05.76
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist entsprechend den Technischen Regein Druckbehiliter (TRB) anzuwenden fiir Blockilansche aus unlegierten
Stahlen, nichtrostenden Stidhten und unlegierten Stéhlen mit Verkleidungen aus nichtrostenden Stéhlen fiir Nennweiten DN 15
bis DN 500 mit AnschluBmaBen nach DIN 2501 Teil 1 Nenndruck PN 10 bis PN 40.

Es sind zwei verschiedene Formen festgeiegt:

- Form A ohne SchweiBansatz

— Form B mit SchweiBansatz

Die Auswahl der Formen A oder B richtet sich nach der Art der Befestigung an der Wandung des Apparates.

Die Flansche sind fiir Schufziiberziige bei Ausrundung der Innenkante geeignet. Fiir Auskleidungen aus nichtrostendem Stahl
siehe Abschnitt 3.

2 MaBe, Bezeichnungen, Gewichte
Allgermeintoleranzen: DIN 7168 — m, Toleranzen fiir FlanschanschluBmaBe nach DIN 2519
Obaerfldchenangaben nach DIN ISO 1302

Form A ohne SchweiBansatz Form B mit SchweiBansatz
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Bezeichnung eines Blockflansches Form A, Dichtflache glatt — Form B, Nennweite DN 200, FlanschanschluBmaBe PN 25, Block-
flansch aus Stahlsorte Hil:

Blockflansch DIN 28 117 -~ A B 200 PN 25— HII

Bezeichnung eines Blockflansches Form A, Dichtfliche mit Nut — Form N, Nennweite DN 200, FlanschanschiuBmafe PN 25,
Blockflansch aus Stahlsorte HIl, Verkleidung aus nichtrostendem Stahl, Werkstoff-Nr 1.4571 (Kurzzeichen fiir Werkstoff-Kom-
bination: H27):

Blockflansch DIN 28 117 - A N 200 PN 25-H27

1) Die Dicke f ist konstruktives MindestmaB, die sich aus der Einschraubtiefe der Stifischrauben ergibt. Sie muB gréBer verein-
bart werden, wenn der Blockflansch fiir gewdlbte Aufsitzilichen weiter bearbeitet werden soll (siehe Abschnitt 3) oder als
AnschluB fiir Auslaufarmaturen nach DIN 28 140 Teil 1 Verwendung findet. Nut und Riicksprung diirfen eingearbeitet werden,

2) MaB s ist RichtmaB, bei gesenkgeschmiedetem Blockflansch RohmaB. FertigmaB und Form der SchweiBkante richten sich
nach der AnschiuBwanddicke des Apparates.
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Tabelle 1. MaBe und Gewichte

Durchmesser
Gewichl
Ver- kg
Nenn- Boh- kleidung ~
weite Nenndruck rung aus nicht- Hihe Gewindeldcher
rostendem
Stahl Form
An-
DM PN D k dy do | dy dg | BY) | 52) | zahl dn Ly t24) A B
15 40| 95| 66| 16 |120] - | - | &5 | 16 | 4 |M12| 1B | 12 | 12] 15
n 40(106| 75| 20 |130] - | - | 25 | 18 | 4 |M12]| 18 | 12 | 15| 18
25 20| 115| 85| 25 |140| - | - | 25 | 16 | 4 |m12| 18 | 12 | 18| 23
32 20]140| 100 32 |170| - | - | @0 | 20 | 4 |[M16]| 23 | 16 | 33| 40
a0 20| 150| 110| 40 |180| — | - | 30 | 20 | 4 |[M1i6| 23 | 16 | &7| 45
50 40| 165|125| 509 |200| - | - | 30 | 20 | 4 |M16| 23 | 18 | 44| 55
16 4 54| 60
85 o|185[ 145 65 |220| - | - |50 | 20 —p M6 2@ | 18 [ oo
a0 40| 200|160| 809 |230]| - | - | 30 | 20 | 8 |mM18| 23 | 16 | 60| 7.1
16 220|180 1009 |250] - | - | 20 | 20 M16| 23 | 16 | 68| B0
s 40|235|100| 100 |265| - | - | 38 | 20 | 2 [m20| 28 | 20 | 98| 107
16 250 210 280 30 | 20 M16| 23 | 16 | BA| 97
125 a0(270(220] '%® (@] | "2 [ | P [Mm2a| 33 | 24 | 140| 162
o 18 285|240 1509 |20 210 | 1736 | 20 | _ [M20| 28 | 20 | 125 138
401300 250 150 |340| 214 a2 | 25 M24| a3 | 24 | 167 192
10 2009) B
= 340 { 205 380 | 266 | 266 | 36 | 20 M20| 28 | 20 | 164( 190
i 25| |360|a310| 200 |410| 274 42 | 25 | 12 [mM24| 33 | 24 | 219 262
40| 375 | 320 425 280 | P2 [ 35 | 5 M27 | 36 | 25 | 227 272
10 395 | 350 | 2509) | 430 3% | 20 M20 | 28 | 20 | 200| 225
16 405 | 355 45| 2 | %0 T s M24 | 33 | 24 | 250| 298
<l 25| |425|370| 260 |a75| 320 % | 2 | 2 [mMz2r| 36 | 25 | 312| @82
40| 450 | 385 510 340 | 2% 82 | =0 M30 | 40 | 30 | 426 504
10 445 | 400 | 3009) | 480 | 370 | 370 | 86 | 20 M20 | 28 | 20 | 233| 260
16 460 | 410 510 374 2 | 25 | 2 [Mas| 33 | 22 | s02] 357
oL 25| |485|430| 300 |[535] 3es | ar2 | 45 | 25 M27 | 36 | 25 | 383 440
40615 | 460 575 | 403 52 | a0 | '® [Mao| 40 | a0 | 532| 622
10 505 | 460 550| 430 | 430 | 36 | 20 M20 | 28 | 20 | 283| 842
it 16 520 470| ,_ [570] 434 2 | 25 |  [M24] 53 | 24 | 350] 450
25| | 555 490 615 | 446 | 432 [ 52 | a0 M30| 40 | 30 | 662| 666
40580 | 510 645 | 480 5 | 20 M33 | 43 | 32 | 684/ 830
10 565 | 515 610| 481 | 481 | 42 | 25 M24 | 83 | 24 | 39| 453
16 580 | 525 630 | 485 45 | 25 M27 | 36 | 25 | 470] 538
408 25| |o620|3550] *°° [Geo|s0z | 484 55 | 30 | '° [maa| 43 | 32 | 720]| 824
40| 660 | 585 | 730 | 532 80 | 35 M36| 47 | 35 | 960]110
10 870 | 620 720 | 585 2 | 2 M24 | 33 | 24 | 495| 573
16 715 | 650 775 | 807 52 | a0 M30| 40 | 30 | 80.0| 920
b 25| |730]660| °° [7e0]eiz| >° (55 | 30 | =° [M3s| 43 | a2 | 910|108
40| 755 | 670 825 | 614 8 | 35 M39 | 50 | 38 |120 |137

1) und 2) sjehe Seite 1
3) Disse Bohrungen ¢4 werden fiir Auslaufarmaturen nach DIN 28 140 Teil 1 gréBer ausgefiihrl.
4) Die nutzbare Gewindelénge entspricht einer Einschraubtiefe von =~ dj.
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3 Ausfiibrungen
Dia Blockflansche diirfen mit Dichtflichen nach DIN 2526 versehan werden, ausgenommen sind jedoch Feder und Vorsprung.

Fiir Form A ohne Verkleidungen

Dichtfliche Form B Dichtfiiche Form F Entitifiungshohrung fiir Form A
glatt mit Nut ohne Verkleidung
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Fiir Form A mit Verkleidungen aus nichtrostendem Stahl
ab Mennweite DN 125 bis DN 500

6.3
Dichtleiste Form C Dichileiste Form N ( : %?
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Anordnung der Priif- und EntlGftungsbohrungen filr Form A mit Verkleidung
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Verstarkung: Wird der Blockflansch zur Ausschnittverstirkung nach AD-Merkblatt BO verwendet, kann es besonders bel grdBeren
Mennweiten zweckmaBig sein, das MaB D und gegebenenfalls auch die MaBe ¢z und /i zu vergréBern.

SchwelBn&hte: Fiir die Gestaltung und Ausfiihrung der Schwei8ndhte gilt DIN 8558 Teil 2,

%) Eine Entliiftungsbohrung mit 68 mm Durchmesser, verschiossen und angeordnet wie in FuBnote &) beschrieben.

&§) Die Priuf- bzw, Entliiftungsbohrungen missen unabh&ngig voneinander zwischen zwei Schraubenldchern angeordnat werden.
Sle werden in der Regel mit 8,8 mm Durchmesser und VerschluBstopfen M 8 ausgefiihri. Die Bohrungen diirfen nach Vereinba-
rung zuch nach Wahl des Herstellars In geeigneter Weise verschlossen warden,
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